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CNC programozo technoldégus kepzes

* 5modul egy oktatassorozatban
= ACAD
» CNC eszterga programozasa
* CNC megmunkalé kozpont programozasa
= Szerszamozas technika

= Dokumentacio kezelés
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CNC programozo technoldégus kepzes

= CNC eszterga programozasa
= 5 alkalom — Fanuc 21 T programnyelv

= Cel
» Ciklusok alkalmazasa
» CNC programtechnikak hasznalata

Kulso és belso feluletek megmunkalasa

= Beszuras, menetkialakitas \{' +'.L?B§’
= Specialis megoldasok Rt
= A CNC programok szimulacios vizsgalata o
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CNC programozo technoldégus kepzes

* CNC megmunkalo kbzpontok programozasa
= 5 alkalom — Fanuc 21 M programnyelv
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» Alprogramtechnika
= Specialis megoldasok
= A CNC programok szimulacios vizsgalata

.898Y22.9912
6eY23.2404
. 7574Y23.298810.0847J-0.0303

Készitette: Daragd Gabor



CNC programozo technoldégus képzes

» A megmunkald géepek szerszamozasa
= 1 alkalom

= Cél
» Szerszamkatalogusok hasznalata
= Szerszamok kivalasztasa
= Szerszamtestek kivalasztasa
= A szerszamok hozzarendelése az Malkatrﬁzﬂekhez
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CNC programozo technoldégus képzes

= Dokumentacio kezelés | ﬁi

= 1 alkalom ﬁ Q g @ 9
= Cél ﬂ ﬂ

= Komplett beallitasi terv keSZ|tese a gyartas szamara
= Szerszamtervek 5
Készulékezes
» Kiegeészito elemek
» Lapkak
= Csavarok
= Egyéb elemek
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